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I Choix d’un porte plaquette en tournage extérieur

Afin de désigner les portes plaquettes, les industriels se servent d’une série de code
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12=12mm
25=25mm
32=32mm
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8-Longueur de I’outil 9-Longueur de ’aréte de coupe
C=50mm S=250mm (5050) A B, K C,D,E,M,V H,O,P L

D = 60 mm (0808) T =300 mm

E =70 mm (1010) V = 400 mm g Q Q l_:l

Fos 81%31"?"(,1&16?6) (- = Longueur standard, A s T

H= s w
K = 125 mm (2020) .VOIT ci-dessus)

M = 150 mm (2525, 4032") ,,]T_YPB N - Q Q
P = 170 mm (3225, 3232) ype J

| = longueur de I'aréte de coupe en mm
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Exercice : Retrouver la désignation du porte plaquette, grace aux indications ci-dessous

Systeme de fixation par vis
Epsilon r = 80°
Kappar=95°

La dépouille = 0°

Outil a gauche

Hauteur du corps = 25mm
Largeur du corps = 25m
Longueur de I’outil = 100mm

Longueur de I’aréte de coupe = 6mm

Inscrire dans ces cases les codes ISO qui conviennent :

Code
interne

2 3 4 5 10
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IT) Choix d’un porte plaquette en tournage intérieur

Alls [ [sf- 1Pl [wl[L}[NF[R] [o ][~

1 3 4 5 6 7 8 10

1-Type de porte plaquette 2-Diamétre de barre 3-Longueur de I’outil

A : Acier avec conduit d’adduction
de liquide de coupe.

S : Acier monobloc

E : Carbure monobloc avec téte de
coupe et conduite d’adduction de
liquide coupe.

4-Systéme de fixation 5-Forme de plaquette
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&-Version 9-Longueur de ’aréte de coupe

A, B,K C,D,E,M,V H O,P
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| = longueur de I'aréte de coupe en mm
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Exercice : Retrouver la désignation du porte plaquette, grace aux indications ci-dessous

Corps en acier monobloc
Diamétre du corps = 20mm
Longueur de I’outil = 200mm
Systeme de fixation par bride
Epsilon r = 55°
Kappar=95°

Angle de dépouille = 5°

Outil a droite

Longueur de I’aréte de coupe = 8mm

Inscrire dans ces cases les codes ISO qui conviennent :

Code
interne

2 3 4 5 10
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III) La désignation des plaquettes

Code
interne

10

1-Forme de plaquette 3-Tolérances

A s c

3 TOLERANCES (= --- mm)

I il
D E H

<E,> @ O m s d m | s d

| 0.005| 0,025 | 0,025 0,005 0,025 0,13

2 i N 1B 0.005| 0,025 (0,013 0.013]0,025| 0,13

U [:l .,o g ' 0.013] 0,025 | 0,025 0,025]0.025| 0,13

0.013] 0.025 0,013 0.18 |0,13 | 0.13

0.025| 0,025 [ 0,025 0.38 0,13 | 0,25

o] P R s ;
O Q Q I:J ; : ’ 0.025] 0,13 |0,025 —E — =

d : @ du centre

T v w E‘ i ins%rit :
<G> f E g 7 . :4 5 S : épaisseur
A L X m : dimension

4-Type de plaquette 5-Longueur de I’aréte de coupe | 6-Epaisseurs

A F G M N A B K C,D,E,M,V
BED (BN R, B 5 N fem (68 fpe
Q R T u w g i =i
BEE =5 = EE EEE| Yor L 2 mm mm
X = Spéci 01=1,59 05 = 5,56
= Spéciale Q Q D__ T1=1,98 06 = 6,35
S T

o 02 =2,38 07 = 7,94
= 03=3,18 08 = 8,00
T3=3,97 09=9,52

g é Q 04 = 4,76

| = longueur de l'aréte de coupe en mm

7-Pointe de coupe 8-version d’aréte de coupe 9-Version

eie iee Z eme lettre
i Rayon F
de bec,
mm ‘

D =60° 00 =angles aigus
P = 90° 04 =04

E
E=75° 01 =0,1 s
08 =08 i i
Z = Spéciale Z = Spéciale 12 =12 ! Indication facultative

A = 45° MO* = plaquettes rondes
F = 85° 02 =02
etc

* Version millimétrique : 4
Indication facultative
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Code
interne
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IV) Choix de la longueur de la plaquette

L : longueur effective du tranchant

1 : longueur nominale de la plaquette

a : profondeur de passe = 8mm

x : angle d’attaque

Type de plaquette : DNMG
Application

- Trouver la longueur effective du tranchant L
- Trouver la longueur d’aréte nominale 1

Tableau 1: Choix de la longueur effective de tranchant.

4 5- 6 7 8 9
105 ' 1 42 52 62 73 83 93
120 ] 5 47 58 7 82 93 1
135 ' 3 57 71 10 12
150 8 10 14 16
165 4 12 18 [ 20 27 31

Tableau 2 : Choix de la longueur d'aréte.

DNMG
DNMG-71

oo (3 =

Pour cette plaquette on pourra écrire dans o

la case n°5 de la codification, qu la TNMG

. A TNMG-61
longueur de I’aréte de coupe est de 15mm TNMM
TNMX
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V)  Choix du rayon de bec de la plaquette

On choisira le rayon de bec suivant I’opération a effectuer : ¢ébauche ou finition

¥ «—— Rayon de bec

Rayon de bec

a) Cas de l’ébauche

En ébauche on choisira principalement

Au pied de la machine on peut utiliser la formule ci-dessous pour calculer I’avance

F (ébauche) = Rayon de bec (r,) x 0.5

b) Cas de la finition

En finition on utilisera principalement une plaquette avec




